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médr leidub sandaalitiistuses). Koigil muil juhtudel on valgustatavus halvem, alanedes
kani 4%;-n1, 5. o. 243 m=

10. Puu- ja nikerdustéostus — 196 inimest, Kaipi 13 selle t85stusharn eriliigi kohta leiame
rahuldavad andmed kubatuurmahutuse suhtes, vilja arvatud iks vankritédstus, kus on
niidatud 12 m* inimese kohtla.

Ettevotte-ruumes asuvate inimeste arvu suhtes leiame fildse koigis viike-
toostuse-harudes vordeliselt {isna rahuldava t66ruumide 6humahutuse. Ainult 4 juhul
ei kiilini see tehnikas ndutava normini; nimelt iihes optika-téckojas (9), Gppeabi-
noude-tédkojas (9), iihes sadulsepa-tédstuses (12) ja iilalnimetatud vankritésstuses (12).
— Pea koigis ettevotteis on oma jaoks joogivee-allikas ja viljakiigukoht.

Ettevotete tobkoormus. Uldpildi tiiendamiseks esitame veel andmed téostus-
ettevotete toorohkuse kohta, s. t. niditame ara, kuidas jagunevad toostuse eriharud
aastase toopaeva arvu jdrele. Leidub killalt suur arv ettevotteid, kus ei jatku
tood terveks aastaks ja kus on téGkoormuses niha tihelepandavad kéikumised ;
nii ndit. ulatuvad isegi pagariiride tookoormuse kdikumised 104--300 péevani,
s. t. kuni tobpievade aastase tdisarvuni. Arvestamata jittes moned todstusliigid,
millede tegevus juba oma iseloomult on hooajaline, nagu niit. laskeriistade paran-
damine (100 pdeva), nddritéostus (40 p.) jne., peame arvama meie todstusette-
votete aastase puuduliku té6koormuse pohjuseks eeskdtt tarviliku tegevuskapitali
puudumise, millest juba eespool konelesime.

Toostuse valmistusvahendid. L&ppeks pakub erilist huvi kiisimuse selgi-
tamine, kui palju valmistusvahendeid on meie téostuse kasutada. Suurearvuline
masinate tarvitamine kogu tédstuses koneleb sellest, et meie tééstus asub aja-
kohasel korgusel.

Voétame alguses niiteks masinate ja aparaatide valmistuse — téostusharu, mille
tegevuses iildse on erakordset tarvitamist leidnud mehaanilised téotamisvahendid
(vt. tabel eelmisel 1k.). .

Vaatleme ka jirgmist todstusharu, kus kasutatakse metallitodstuses tarvitata-
vaid masinaid.

Emploi des machines dans lindusirie des métaux.

2. Metallitoastus. — Métaux.
- — - —— — — — __'._ _':‘j_.._'.... ._';'.I.'..:; — 'T.-‘.t.'.
g [3 | e 1
i g |8w |y | =
R =t =238 [E2 BT |8 |
Tésmasinate nimetus e gl e g 2 E |5
N . : ‘gnL'.r..s: 2loatle B [B.2 m 8|
Drésignation des machines-outils 'F'E i%‘% E g = B = BialEas | -g' g 5
& IR~ - al= .20 E
EESR38 AEIZEE A 53 2T
mE (EEY Jn(EEENEE RN | e
|
T T L N I 5 s 7 1 | 6|28
Tours
2P anemasinad ) oLl S s i s 11 — 3 | — S — 16
Chevalets
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7. Meud toomasinad’ - 5. o oo L. 13 e 9 2 -— 12 36
Autres machines | {
? i T
Kokku | 131 1324] .45 14 4 18 83
Total | | | |

319



